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TABE GTNec PRESENTA LOS NUEVOS MODELOS
Y ESTABLECE LAS DIRECTRICES DE LA COMPANIA

Los pasados 5 y 6 de Octubre se celebrd en Vitoria la reunién anual de distribuido-
res de Tabe, donde se presentaron las novedades comerciales y se establecieron las
directrices de la empresa para el préoximo eJerC|C|o 2007 Mas de 60 dlstrlbwdores

nacionales y extranjeros, de Talleres
Betofio y de GTNec, su empresa fi-
lial, se dieron cita en la capital alave-
sa.

Innovacion, calidad y servicio

El éxito de TABE se fundamenta en 3
puntos clave: su constante innova-
cion, su exhaustivo control de la ca-
lidad y su cuidado Servicio de Aten-
cién al Cliente, por lo estos fueron
los principales temas a desarrollar
durante estas jornadas.

Las presentaciones técnicas corrieron a cargo de los responsables de los Departa-
mentos de O.T (Jose M2 Gil), I+D+i (David Gonzalez), Produccion y Calidad (Heri-
berto Arriolabengoa), y del S.A.T. (Raimundo Izarra), que dieron a conocer los lan-
zamientos que se realizaran durante este ultimo trimestre de 2006 y en el ejercicio
2007. Por su parte, las novedades desde el punto de vista comercial, de politica de
empresa, de estrategia y objetivos para 2.007 corrieron a cargo del nuevo Director
Gerente Javier Chocan.

Nuevos martillos TABE: diferentes tecnologias para un éxito asegurado
Antes de finalizar el afio TABE empezara la comercializacion de 4 nuevos martillos:
el AGB10, el AGB 95, asi como el AGB 15y el AGB 575.

De la serie ligera destaca el lanzamiento del nuevo AGB-95 de 100 kg. de peso re-
comendado para maqumas de entre 1.5 y 3.5 toneladas, capaz de producir entre

- R . 1.000 y 1.400 impactos por minuto.
Incorpora la tradicional tecnologia
hidraulica pura con acumulador de
membrana y sin tirantes que carac-
y terizan este tipo de martillos de
TABE.

En la serie media TABE presentara
dos modelos. En primer lugar el ya
anunciado AGB-10, de 921 kilos de
peso —incluido el sombrero—, que
alcanza entre 400 y 550 impactos
por minuto y se aconseja para ma-
quinas de entre 10 y 16 toneladas. Es el primer modelo de la nueva familia GP, que
incorpora una nueva tecnologia hidraulica a base de gas puro, lo que permite al-
canzar una energia de impacto un 20% mayor que con la tecnologia actual. Asi-
mismo se eliminan tanto el acumulador de membrana como un 25% de los compo-
nentes. Asimismo TABE lanzard el nuevo AGB-575 de 600 kilos con tecnologia
hidraulica pura, destinado a excavadoras de 8 a 15 toneladas y que produce entre
700 y 1.000 impactos por minuto.




Finalmente TABE completa la gama pesada. En concreto en este ejercicio y para las
maquinas de entre 21 y 28 toneladas Ianza el nuevo AGB-15 de 1.470 kilos que
emplea una tecnologia mixta
(hidraulica y gas), que permiten me-
jorar la energia de impacto del mar-
tillo y alcanzar entre 450 y 700 im-
pactos por minuto. Ya de cara al
ejercicio que viene TABE lanzara al
mercado el nuevo AGB40 de 4.000
kilos.

Durante la reunién también se puso
de relieve los mas de 20 afios de
experiencia de TABE en la fabricacion
de brazos articulados. Estos equipos
auxiliares empleados basicamente en los molinos primarios de las canteras, ayudan
a mover y romper blogues que, bien por su disposicidon o por su tamafio, impiden el
correcto rendimiento de la trituradora. TABE actualmente fabrica 7 modelos de bra-
zos, adaptandolos a las necesidades concretas de cada cliente o sector.

GTNec completa su gama de productos

Por su parte GTNec presenté una amplia gama de nuevos productos que completan
su ya de por si variada oferta. La compafiia amplia ahora la gama de enganches
mecanicos (GT-PLUS) e hidraulicos (GT-FLOW) e incorpora un enganche hidraulico
con correccién de holguras. GTNec comercializara asimismo unos nuevos modelos
de fresadoras, asi como los nuevos de cazos BUT para excavadoras de 1 a 45 tone-
ladas y que incorporan una amplia gama de dientes y de cuchillas. Todo ello es
muestra de la innovacion constante que la empresa busca a la hora de comerciali-
zar.

Puntos clave de la estrategia comercial

Ademas de presentar las cifras con las que se espera cerrar el presente ejercicio,
Javier Chocan comunico a la red comercial los diferentes objetivos zonales, que se
regirdn por un ambicioso objetivo:
alcanzar un crecimiento de factura-
cion del 33% con respecto al ejerci-
cio 2006.

El nuevo director aprovechd también
la ocasion para dar a conocer a todos
los presentes sobre el buen desarro-
llo de las negociaciones llevadas a
cabo en China, con las que se espera
la proxima puesta en marcha de la
estrategia de la empresa en el conti-
nente asiatico.

Finalmente se presentaron los dos grandes proyectos para el 2007. Por un lado el
ya comentado lanzamiento del nuevo AGB 40 y su estrategia de comercializacién, y
por otro, la implantacion de un nuevo banco de ensayos robotizado que se esta
desarrollando con el ITA (Instituto Tecnoldgico de Aragon), su nuevo socio tecnold-
gico. Este centro de ensayos contribuird no sélo a la medicién de nuevos parame-
tros (como los niveles de emision sonora) sino que ayudara a prever los niveles de
fatiga de los diferentes modelos, y al disefio de prototipos en virtud de dicho com-
portamiento. Al final de la Ultima jornada todos los distribuidores se mostraron sa-
tisfechos con el caracter participativo de las jornadas y con grandes expectativas
sobre el desarrollo de los temas tratados en la reunion.



